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SAFETY RULES FOR ALL TOOLS 


SAFETY RULE© run — 

° operator and his use of the tool. Using 

As with all power tools Ihere Isa certain amount o. ' j£S*>ns are conoemed willc^s Meqbl, 

the tool with the respect and caution demanded as far a sa f e ty precautions are o P y 

lessen the possibility of personal injury. However, if norm 
ignored, personal injury to the operator can develop 

. Roc kwell strongly recommends that this 
There are also certain applications lor which this n wa ® d e f ^ lor which it was designed. If you have any 
tool NOT be modified and/or used for any application otner .' QU have written Rockwell and we have advised 
questions relative to its application DO NOT use the tool un i 
you. 

ROCKWELL INTERNATIONAL OF CANADA LIMITED 
POWER TOOL DIVISION 
40 Wellington St. West 
GUELPH, Ontario. N1H 6M7 

rEgles de sEcuritE pour tous les OUTILS 

„ „ certain risaue lorsqu'il utilise I'outil. Si on utilise I'outil en 
Comme pour tous les outils mdcaniques, I'opOrateurcourt uncen 4 seron t consid6rablement r6duits. Si, 
respectant soigneusement les mesures de s6curit6. les risques de hlessures augmentent. 

toutefois, on neglige ou ignore les mesures de security normales, les risques de Diessu y 

~ m . ^ii rommmande fortement de NE PAS le modifier. Pour 

Cet outil fut congu pour des utilisations bien prdcises. Rockwell recomma 

toutes questions quant & son utilisation, 6crire § Rockwell avant de I utiliser. 

ROCKWELL INTERNATIONAL OF CANADA LIMITED 
Division des Outils m6caniques 
40 Wellington St. West 
Huolnh Ontarin N1 H 6M7 


1. KNOW YOUR POWER TOOL. Read the instruction manual 
carefully. Learn the tool’s applications and limitations, as well as the 
specific potential hazards peculiar to it. 

2. KEEP GUARDS IN PLACE and in working order. 

3. GROUND ALL TOOLS. If tool is equipped with three-prong 
plug, it should be plugged into a three-hole electrical receptacle. 
Never remove the third prong. 

4. REMOVE ADJUSTING KEYS AND WRENCHES. Form habit 
of checking to see that keys and adjusting wrenches are removed 
from tool before turning it on. 

5. KEEP WORK AREA CLEAN. Cluttered areas and benches 
invite accidents. 

6. AVOID DANGEROUS ENVIRONMENT. Don't use power 
tools in damp or wet locations, or expose them to rain. Keep work 
area well lighted. 

7. KEEP CHILDREN AND VISITORS AWAY. All children and 
visitors should be kept a safe distance from work area. 

8. MAKE WORKSHOP KIDPROOF - with padlocks, master 
switches, or by removing starter keys. 

9. DONT FORCE TOOL. It will do the job better and be safer at 
the rate for which it was designed. 

10. USE RIGHT TOOL. Don't force tool or attachment to do a job it 
was not designed for. 

11. WEAR PROPER APPAREL. No loose clothing, gloves, 
neckties, or jewelry to get caught in moving parts. Nonslip footwear is 
recommended. Wear protective hair covering to contain long hair. 

12. USE SAFETY GLASSES. Also use face or dust mask if cutting 
operation is dusty. 


1. BIEN CONNAlTRE L’OUTIL MECANIQUE. Lire 
attentivement la notice de I'utilisateur. Etudier ses possibles et ses 
limites, ainsi que les risques potentiels qui lui sont sp^cifiques. 

2. LAISSER LES PROTECTEURS EN PLACE et en bon 6tat 

3. METTRE TOUS LES OUTILS A LA MASSE. Si I’outil est muni 
d'une fiche a 3 broches, il faut la brancher dans une prise a 3 trous. Ne 
jamais enlever la troisieme broche. 

4. ELOIGNER LES CLes DE REGLAGE. Prendre I'habitude de 
verifier si les cl6s ont bien 6t6 enlev6es de I’outil avant de le mettre en 
marche. 

5. GARDER L’AIRE DE TRAVAIL PROPRE. Zones el Stablis 
encombr6s favorisent les accidents. 

6. EVITER UN ENVIRONNEMENT DANGEREUX. Ne pas 

utiliser d'outils mPcaniques dans les endroits humides ou mouil s. 
Bien 6clairer I’aire de travail. 

7. TENIR LES ENFANTS ET LES VISITEU *.,irit 
DISTANCE. Tout enfant et visiteur doit se tenir & distance 

I’aire de travail. 

8. METTRE L'ATELIER A L’ABRI DES ENFANTS au 

cadenas, interrupteurs g6n6raux ou en enlevant es 
d6marreurs. 

9. NE PAS FORCER L’OUTIL. II fera mieux f 00 *{? V ® l J|i. PlUS 
surement, s’il fonctionne au regime pour lequel il a 6 

10. UTILISER LE BON OUTIL. Ne pas utiliser des petits outils ou 
accessoires pour faire le travail de gros outils. 

11. PORTER UNE TENUE APPROPRlEE. Pas d *J^ob7es 
amples ni de bijoux qui peuvent se prendre dans les p ‘ . )6reme nt 
Des chaussures a semelle antid6rapante sont p 
recommand6es. Porter un filet si les cheveux sont ong 
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ERECTION OF FEED. Feed work intoabladeorcutteragainst 
e irection or rotation of the blade or cutter only. 

10. NEVER use the fence as a cut-off gauge when cross cutting. 

11. NEVER attempt to free a stalted saw blade without first turning 
the saw OFF. 

12. PROVIDE adequate support to the rear and sides of the saw 
table for wide or long workpieces. 

13. AVOID KICKBACKS (work thrown back toward you) by 
keeping blade sharp, keeping rip fence parallel to the saw blade, 
keeping splitter and antikickback fingers and guard in place and 
operating, by not releasing work beforeitis pushedallthewaypastthe 
saw blade, and by not ripping work that istwisted or warped or does not 
have a straight edge to guide along the fence 

14. AVOID awkward operationsand hand positions wherea sudden 
slip could cause your hand to move into the cutting tool. 

15. NEVER use solvents to clean plastic parts. Solvents could 
possibly dissolve or otherwise damage the material. Only a soft damp 
cloth should be used to clean plastic parts. 

UNPACKING 

Carefully unpack the saw and all loose items from the carton. The 
loose items are: 

(1) Rip Fence 

(2) Guide Rails 

(1) Table Extension 

(1) Instruction Saw Manual 

(1) Parts Manual 

(1) Stand Manual 

(1) Inner Carton containing: 

Mitre Gauge 
Saw Table Insert 
Support Rod for Guard 

(1) Inner Carton containing: 

See-Thru Splitter Guard 

(3) Hardware Envelopes 

(1) Set Stand Components (See Stand Manual) 


. POUR couper des moulures. NE JAMAIS les faire p asser 
e guide de relente et la ttte porte-lra.se 6 moulures. Se report*^ 
utilisations pour les moulures dans la not.ce pour de plus am^ 
details. 

9 SENS D’AVANCEMENT. Toujours faire avancer un morce 
a’couper centre la lame ou la fraise, dans le sens de rotation de? 


10. JAMAIS utiliser le guide de refente comme calibre de cou D 

pour faire des coupes en travers. pe 

11. NE JAMAIS essayerded^gager une lame bloqu6e sans avoir 

auparavant d6branch6 la scie. 

12. PLACER des supports ad6quats & I'arrtereetsur les cdtesde la 

table de la scie si les morceaux sont longs ou larges. 


13. £VITER LES RECULS (morceaux de bois renvoy6s vers la 
personne qui coupe) en gardant les lames bien affutees, le guide de 
refente parable a la lame, le fendeur et les doigts anti-reculs et les 
protecteurs en place et en ne lachant pas le morceau de boisavant 
qu'il ait 6te complement coup6 par la lame, et ne coupant pas en 
refente du bois qui est gauchi ou dont le bord n’est pas droit pouretre 
gukte le long du guide de refente. 

14. £VITER les mauvaises positions et de placer les mains de 
fagon qu'elles pourraient soudainement glisser et venir en contact 
avec I'outil tranchant. 


15. NE JAMAIS utiliser de dissolvants pour nettoyer les pieces en 
plastique. Les dissolvants peuvent dissoudre ou endommager de 
quelque maniere le materiel. N'utiliser qu'un chiffon humide pour 
nettoyer les pieces en plastique. 


dEballage 

Avec precaution, deballez la scie et toutes les pieces de la boite. 
Les articles en vrac sont: 

(1) Guide de refente 

(2) Glissieres 

(1) Rallonge de table 

(1) Notice d’utilisation de la scie 

(1) Nomenclature des pieces 

(1) Notice sur le support 

(1) Boite interieure contenant: 

Guide a onglet 
Passe-lame 

Tige de support pour le protecteur 
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TOOLS NEEDED FOR ASSEMBLY 


Your 10" saw can be assembled using a few basic hand tools 
including: 

Screwdriver 
3/16 Allen Wrench 
3/32 Allen Wrench 
1/2 Wrench 
3/4 Wrench 

ASSEMBLY PROCEDURE 

1. Assemble stand, (see instructions in Stand Manual) and mount saw 
to stand. 

2. Assemble guide rails and extension table to saw. 

3. Mount rip fence on guide rails. 

4. Position mitre gauge on table. 

5. Install table insert in table throat opening. 

6. Assemble blade guard and splitter assembly to saw. 

Follow detais as outlined in this manual. Your new saw should now be 
ready to run and assembly complete. 

ASSEMBLE GUIDE RAILS AND 
EXTENSION TABLE 

The following instructions cover the assembly of the guide rails & 
extension table, which are supplied with your 10" Motorized Saw. 

The use of the above extension table greatly increases the working 
surface of the saw table giving greater stability when working large 
pieces. To assemble to your saw, proceed as follows: 

1. Make sure the saw is disconnected from the power source. 

2. For right hand installation of extension table, install guide rails 
on front & rear table edge flange using the 1 st from right & 3rd from 
right mounting holes. 

For left hand installation of extension table, install guide rails on front 
& rear table edge flange using the 1 st from left & 3rd from left 
mounting holes. 

3. Mount guide rails to front & rear table using spacers (9), screws (8), 
lockwashers (7) & hex nut (6). Do not tighten nuts leave loose. 

4. Install extension table using hardware in para 3. Lay straight edge 
over table top to extension to ensure that extension table is flush 
with table top & tighten screws in front & rear. 

5. Extra extension tables & long guide rails are available to enable 
you to have one extension table either side of the saw table. See 
Parts Manual #417-89-651 -5001 supplied with your saw for list of 
accessories. 



(1) Bolte int6rieure contenant: 

Protecteur transparent de fendeur 
(3) Enveloppes de boulonnerie 
(1) Jeu de pieces de support 

(Voir la notice du support) 

OUTILS NECESSAIRES POUR LE 
MONTAGE 

Cette scie de 10 po peut dtre montde avec les outils de base sui vants: 
Tournevis 

CI6 Allen de 3/16es 
CI6 Allen de 3/32es 
06 de 1 /2 
06 de 3/4 

ASSEMBLAGE 

1. Assemblez le support (voir instructions dans la notice) et montez 
la scie sur le support. 

2. Montez les glissteres et la rallonge sur la scie. 

3. Montez le guide de refente sur les glissteres. 

4. Placez le guide k onglet sur la table. 

5. Installez le passe-lame dans I’ouverture de la table. 

6. Installez le passe-lame et le fendeur sur la scie. 

Suivez les details indiquSs dans cette notice. Cette scie est mainte- 
nant pr$te k 6tre utilis6e et son montage termini. 

MONTAGE DES GLISSlERES ET DE 
LA RALLONGE LATERALE 

Les instructions suivantes traitent du montage de la rallonge Iat6ra- 
le et des glissferes qui sont fournies avec la scie k moteur de 10 po. 

L'utilisation de la rallonge Iat6rale augmente grandement la surface 
de travail de la table de la scie et offre une plus grande stability pour 
travailler de grosses pieces. Pour le montage, proc6dez de la 
manure suivante: 

1. Assurez-vous que la scie n’est pas branch6e sur une source 6lec- 
trique. 

2. Pour installer la rallonge k droite, montez les glissferes sur les 
rebords avant et arrtere de la table en utilisant le 1 er et le 3e trou de 
droite. 

Pour installer la rallonge k gauche, installez les glissteres sur les 
rebords avant et arrfere de la table en utilisant le 1 er et le 3e trou 
de gauche. 

3. Montez les glissi6res k I’avant et k I’arrtere de la table en utilisant 
les entretoises (9), les vis (8), les rondelles-frein (7) et les dcrous 
k six pans (6). Ne bloquez pas les Serous pour le moment. 

4. Montez la rallonge de la table en utilisant la boulonnerie du para- 
graphe 3. Posez une r&gle sur la table et sur la rallonge pour vous 
assurer que cette derni&re est bien de niveau avec le dessus de la 
table. Serrez ensuite les vis k 1‘avant et k I'arri&re. 

5. Vous pouvez vous procurer des rallonges et des glissteres sup- 
pl6mentaires qui vous permettront d’avoir une rallonge de chaque 
cdt6 de la table. Reportez-vous k la nomenclature des pieces 
n° 417-89-651-5001 fournie avec la scie pour la liste des 
accessoires. 

PASSE-LAME - 
DEPOSE ET REGLAGE 

Pour enlever le passe-lame (A), figures 2 et 3, de la table de la 
scie, d£faites la vis k t$te plate (B) jusqu'A ce qu'elle tourne 
librement. Relevez le passe-lame (A) de I’ouverture de la table de 
scie. REMARQUE: La vis k t$te plate (B) est fix6e au passe-lame 
(A) et elle tourne librement sans qu’elle soit enlevSe du passe- 
lame. 
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TABLE INSERT — 

REMOVAL & ADJUSTMENT 

hart * at3le ' nsert (A) Figs. 2 and 3, from the saw table top, 

nf rp 3 head screw (B) until it turns freely. Lift table insert (A) out 
pttlnhH* 0penin 9 in saw table. NOTE: Flat head screw (B) is 
from \he in ^ ' nSert ^ ancl w '" * urn f ree, y without being removed 

To adjust the table insert (A) Figs. 2 and 3, slightly loosen flat head 
screw (B). Place a straight edge across the front and rear of the table 
insert (A) and the saw table top as shown in Figs. 2 and 3, and adjust 
the five set screws (D) up or down until the table insert is flush with 
the saw table top. Tighten flat head screw (B). 



Fig. 2 


MOUNT RIP FENCE - OPERATION 
AND ADJUSTMENTS 

IMPORTANT: THE RIP FENCE MUST BE PROPERLY ALIGNED TO 
THE MITER GAUGE SLOT IN ORDER TO PREVENT KICKBACK 
WHEN RIPPING. 

The rip fence can be used on either side of the saw blade. The most 
common location is on the right hand side. To move the rip fence, 
loosen both front lock knob (A), and rear lock knob (B) Fig. 4 and move 
the fence to the desired position. 

The blade is set parallel to the miter gauge slot at the factory. The fence 
should be adjusted so it is parallel to the miter gauge slot. To checkthe 
rip fence, set it at one of the miter gauge slots, as shown in Fig. 4 . 
Tighten thefront lock knob (A) and rear lock knob (B). The fence should 
then line up parallel with the miter gauge slot. If an adjustment is 
necessary, loosen fence adjusting screws (D) and rear lock knob (B) 
Fig. 4 .With the front lock knob (A) still tight, move back end of fence to 
the right or left lining it up to the miter gauge slot. Then tighten rear lock 
knob (B) and fence adjusting screws (D) Fig. 4 . 

NOTE: Should the fence tend to bind on the guide rails, loosen the 
fence adjusting screws (C and D) and move the end blocks out in the 
slotted holes. 


POSITION MITER GAUGE — OPERATION 
AND ADJUSTMENT 

The 34-006 miter gauge is accurately constructed and equipped with 
index stops at 90 degrees and 45 degrees right and left. Referring to the 
Parts Manual, to operate the miter gauge, simply loosen the lock knob 
(70) flip back stop (77) rotate the gauge (72) to the desired angle and 
tighten lock knob. When using the miter gauge at 90 degrees and 45 
degrees right or left, flip up stop (77) so that it contacts screws (73) in 
miter gauge body. 

To adjust the miter gauge, set it at 90 degrees. Make a cut on a scrap 
piece of wood. Then with a square, check to see if the piece of wood 
was cut at 90 degrees. If adjustment is necessary, adjust screw, (73) in 
or out with stop (77) flipped up. Make another cut. Continue this 
adjustment until you are certain you have a 90 degree cut and set 
pointer (76) to 90 degree mark on the scale. To set for 45degrees right 
and left the above mentioned must be followed for each point using 


Pour r$gler le passe-lame (A), figures 2 et 3, desserrez I6ni 
ment la vis & t§te plate (B). Posez une r6gle droite au traver^ 
I’avant et de I’arrifcre du passe-lame (A) et de la table de l a ! de 
comme illustr6 aux figures 2 et 3. Desserrez ou vissez les cina 6 
de r6glage (D) jusqu’fc ce que le passe-lame soit a p| a t aJj? 8 
table. Serrez la vis d t6te plate (B). ec 'a 



Fig. 3 


MONTAGE, REGLAGES ET UTILISATION 
DU GUIDE DE REFENTE 

IMPORTANT: LE GUIDE DE REFENTE DOIT eTRE CORRECTE 
MENT ALIGNS AVEC L'ENCOCHE DU GUIDE A ONGLET AFIN 
D’EMPECHER TOUT RECUL PENDANT LA REFENTE. 

Le guide de refente peut £tre utilise d’un c6t6 ou de I’autre de la lame 
Pour dSplacer le guide de refente, desserrez le bouton de blocage 
avant (A) et celui arrtere (B) et mettez le guide dans la position 
d6sir6e. 



Fig. 4 

La lame est r6gl6e parall^le d I’encoche du guide & onglet en usine. 
Le guide de refente doit §tre r6gl6 de manure qu’il soit parable £ 
I'encoche du guide & onglet. Pour verifier le guide de refente, r6glez- 
le sur I’une des encoches du guide & onglet, comme illustrS & la figure 
4. Tirez les boutons (A et B). Le guide doit £tre paraltele & I’encoche 
du guide & onglet. Si des r6glages sont n6cessaires, desserrez les vis 
de r6glage du guide (D) et le bouton arrtere (B), figure *4. Le bouton 
avant (A) 6tant toujours serr6, d6placez I’extr6mit6 arrtere du guide a 
droite ou & gauche en I’alignant avec I’encoche du guide & onglet 
Serrez ensuite le bouton arrtere (B) et les vis de r6glage du guide (D)- 
figure 4. 


5 











combination square set at 45 degrees. If combination square is not 
available cut two pieces of wood at 45 degrees and check resulting 90 
degree angle with set square. It is not necessary to readjust pointer at 
45 degree setting positions. 


ASSEMBLE BLADE GUARD AND 
SPLITTER ASSEMBLY 

IMPORTANT- 

1 Fig. 5 illustrates the position of the support tor the see-thru guard 
,n ,he saw The threaded portion to be passed thru sliding plate at 
back of cabinet before front end is slid into trunnion body. Using 
3/8-16 x 1 /2 soc. set scr. & 3/16 Allen wrench supplied secure 
support to saw ensuring that threaded portion is at L.H. side of 
kidney slot (facing rear). Further adjustment may be necessary 
when lining up splitter. 



Fig. 5 


2 Fig. 6 illustrates the mounting bracket (A), two 1 /2" -13 hex nuts (B), 
two 1 12" washers (C), two 1 /4" washers (D) and two 1 /4-20x1 /2" 
hex head screws (E). 



REMARQUE: Si le guide de refente devait plier sur les glissiSres, 
desserrez les vis de rSglage du guide (C et D) et dSplacez les 
extrSmitSs des blocs vers I’extSrieur dans les encoches. 

POSITION, UTILISATION ET REGLAGES 
DU GUIDE A ONGLET 

Le guide d onglet 34-006 est d’une grande prScision et comprend 
des butSes graduSes k 90 degrSs et 45 degrSs, k droite et k gauche. 

En vous reportant & la nomenclature des pieces pour utiliserle guide 
& onglet, desserrez le bouton de blocage (70), reculez la butSe (77), 
tournez le guide k onglet (72) & Tangle dSsirS et resserrez le bouton. 
Pour utiliser le guide & onglet k 90 degrSs et 45 degrSs k droite ou k 
gauche, relevez la butSe (77) de fagon qu'elle vienne en contact avec 
les vis (73) du corps du guide k onglet. 

Pour rSgler le guide k onglet, mettez-le sur 90 degrSs. Faites une 
coupe sur une chute de bois puis, avec une Squerre, vSrifiez si la 
pi&ce de bois a bien 6t6 coupSe k 90 degrSs. Si un rSglage s’impose, 
tournez la vis (73) dans un sens ou dans I’autre apr&s avoir levS la 
butSe (77). Faites une autre coupe et continuez & rSgler jusqu’S ce 
que vous soyez sur d’avoir une coupe k 90 degrSs. Mettez I’aiguille 
(76) sur le repSre 90 degrSs du secteur. Pour rSgler k 45 degrSs, k 
droite ou a gauche, procSdez comme indiquS ci-dessus en utilisant 
une Squerre k combinaison rSgISe k 45 degrSs. Si vous ne disposez 
pas d’une telle Squerre, coupez deux morceaux de bois k 45 degrSs 
et vSrifiez Tangle que forme ces deux coupes en utilisant une Squerre 
a 90 degrSs. II n'est pas nScessaire de rSgler I’aiguille k 45 degrSs k 
droite ou k gauche. 

MONTAGE DU PROTECTEUR DE LAME 
ET DU FENDEUR 

IMPORTANT 

1. La figure 5 illustre la position du support duprotecteur transparent. 
La partie filet6e doit etre pass6e au travers de la plaque coulis- 
sante k I’arriSre du b§ti avant de passer I'extr6mit6 avant dans le 
corps du secteur. En utilisant la vis sans tete de 3/8-16 x 1 /2 et 
la cl6 Allen de 3/16es fournies, fixez le support k la scie en vous 
assurant que la partie filet6e est a gauche de la fente (en faisant 
face k I’arrtere). II sera peut-etre nScessaire d’effectuer d'autres 
r6glages pour aligner le fendeur. 

2. La figure 6 montre le support de montage (A), deux Serous k six 
pans de 1 /2 po -13 (B), deux rondelles de 1 /2 po (C). deux ron- 
delles de 1 /4 de po (D) et deux vis k six pans de 1 /4 - 20 x 1 /2 po 
(E). 

3. Montez le fendeur et le protecteur (G) figure 7 sur le support (A), 
comme illustrS, en utilisant les deux vis k six pans de 1 /4 - 20 x 
1 /2 po (E), figure 6 et les deux rondelles plates de 1 /4 de po (D). 
REMARQUE: Les deux rondelles plates de 1 / 4 de po doivent Stre 
entre la tSte des vis et le fendeur. 



Fig. 7 
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3 Assemble the splitter and guard assembly (G) Fig 7 to the bracket 
(A) as shown, using the two 1 /4 - 20 x 1 /2" hex head screws (E) 
R g 6 and the two 1 /4" flat washers (D). NOTE: The two 1 /A" flat 
washers must be between the screw heads and the splitter 
assembly. 

4 Thread one of the 1 /2 - 13 hex nuts (B) on the rod until flush with 
outside surface of guide rail & assemble one of the 1 /2” washers 
(C) on the rod against nut (B) Assemble bracket (A) Fig 7 to rod 
as shown. 

5 Fasten the bracket (A) Fig. 6 to the rod using the second 1/2" 
washer (C) and 1 /2" - 1 3 hex nut (B). 

6. Using a straight edge, align the splitter (G) Fig 8 to the saw blade 
(H), and tighten the 1 12" - 13 hex nut (B). NOTE: There should be 
1 /8" clearance between the splitter (G) and the table top. 

CONNECTING SAW TO POWER SOURCE 

POWER CONNECTIONS 

A SEPARATE ELECTRICAL CIRCUIT SHOULD BE USED FOR 
YOUR POWER TOOLS. THIS CIRCUIT SHOULD NOT BE LESS 
THAN #12 WIRE AND SHOULD BE PROTECTED WITH A 20 
AMP TIME LAG FUSE. If an extension cord is used, use only 3-wire 
extension cords, maximum length 25 Ft., having 3-prong grounding 
type plug and 3-pole receptacle which accept the tool’s plug. Before 
connecting the motor to the power line, make sure the switch is in the 
“OFF” position and be sure that the electric current is of the same 
characteristics as stamped on motor nameplate. All line connections 
should make good contact. Running on low voltage will injure the 
motor. 

GROUNDING INSTRUCTIONS 

This tool must be grounded while in use to protect the operator from 
electric shock. The motor in your saw is shipped wired for 120 Volt, 
Single Phase and is equipped with an approved 3-conductor cord and 
3-prong grounding type plug to fit the proper grounding type 
receptacle, as shown in Fig. 9 The green conductor in the cord is the 
grounding wire. Never connect the green wire to a live terminal. 

IMPORTANT: IN ALL CASES, MAKE SURE THE RECEPTACLE 
IN QUESTION IS PROPERLY GROUNDED. IF YOU ARE NOT 
SURE HAVE A CERTIFIED ELECTRICIAN CHECK THE 
RECEPTACLE. 


CURRENT 

CARRYING 



BROCHES 
CONDUCTRICES 
DE COURANT 


GROUNDING BLADE 
IS LONGEST OF THE 3 BLADES 


GROUNDED OUTLET 
BOX-- 


PRISE DE 
COURANT A 
LA MASSE 



LA BROCHE DE MASSE 

EST LA PLUS LONGUE DES TROIS 


Fig. 9 


SWITCH 

The switch (B) is located on the left side panel of the saw cabinet, 
as shown in Fig.10 To turn the saw "ON” move the switch to the up 
position. To turn the saw "OFF” move the switch to the down position. 
WE SUGGEST THANT WHEN THE SAW IS NOT IN USE. THE 
SWITCH BE LOCKED IN THE "OFF" POSITION. This can be done by 
grasping the switch toggle (C) and pulling it out of the switch, as shown 
in Fig.l 1 With the switch toggle removed the switch will not operate. 
However, should be switch toggle be removed while the saw is 
running, it can be turned "OFF” once, but cannot be restarted without 
inserting the switch toggle. 



Fig. 8 


4. Vissez un des 6crous & six pans de 1 /2 po -13 (B) sur la tige jus- 
qu’& ce qu’il soit de niveau avec la surface de la glisstere et met- 
tez une des rondelles de 1 /2 po (C) sur la tige, contre l’6crou (B). 
Montez le support (A), figure 7, sur la tige, comme illustr6. 

5. Fixez le support (A), figure 6, sur la tige en utilisant la seconde 
rondelle de 1 /2 po (C) et l’6crou & six pans de 1/2 po -13 (B). 

6. En utilisant une r6gle droite, alignez le fendeur (G), figures, avec la 
lame de scie (H) et serrez l’6crou a six pans de 1 /2 po -13 (B). 
REMARQUE: II doit y avoir un jeu de 1 /8e de po entre le fendeur 
et le dessus de la table. 

BRANCHEMENT DE LA SCIE SUR UNE 
SOURCE DE COURANT 

RACCORDEMENTS £LECTRIQUES 
UN CIRCUIT ELECTRIQUE SEPARE DOIT ETRE UTILISE 

POUR Les outils mEcaniques. les fils de ce circuit 

DOIVENT ETRE AU MOINS DES FILS N° 12. CE CIRCUIT DOIT 
ETRE PROTEGE PAR UN FUSIBLE DE 20 A A ACTION RETAR- 
dEe. Si vous utilisez un cordon prolongateur, ce cordon doit etre a 3 
fils, d’une longueur maximale de 25 pieds, avoir des fiches a 3 
broches et etre branch^ dans une prise de courant mise & la masse. 
Avant de relier le moteur a la source Slectrique, assurez-vous que 
I’interrupteur est en position «ARR£T» et que le courant 6lectrique 
pr6sente les m§mes caract6ristiques que celles inscrites sur la 
plaque d’identification du moteur. Tous les raccordements 6lec- 
triques doivent conserver un bon contact. Utiliser la scie sur une 
basse tension endommagera le moteur. 

INSTRUCTIONS DE MISE A LA MASSE 

Cet outil doit §tre mis & la masse lorsqu’il est utilis6 pour prot6ger 
l’op6rateur de toutes secousses 6lectriques. Le moteur de cette scie 
est c&bl6 pour le 120 volts, est du type monophase et est 6quip6 d’un 
cordon conducteur approuv6 & 3 fils, d’une fiche trois broches mise & 
la masse qui doit 6tre branch6e dans une prise appropri6e, type & la 
masse, comme illustr6 & la figure 9 Le conducteur vert du cordon est 
le fil de masse. Ne reliez jamais le fil vert d une borne sous tension. 

IMPORTANT: ASSUREZ-VOUS TOUJOURS QUE LA PRISE 
EST BIEN A LA MASSE. SI VOUS N EN fiTES PAS SOR, DE- 
MANDEZ A UN ELECTRICIEN AGREE DE VERIFIER LA PRISE. 

INTERRUPTEUR 

L'interrupteur (B) est situ6 sur le panneau gauche de la scie, comme 
illustr6 a la figurelO.Pour mettre la scie en marche, ddplacez 1'inter- 
rupteur vers le haut. Pour arreter la scie, dbplacez I interrupteur vers 
le bas. NOUS VOUS SUGGERONS. LORSQUE LA SCIE N'EST PAS 
UTILISEE, DE VERROUILLER L'INTERRUPTEUR EN POSITION 
.■OFF” (ARRET). Pour cela, attrapez le basculeur de l'interrupteur (C) 
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Fig. 10 


Note: 

The motor is equipped with sealed for life ball bearings which require 
no lubrication. 

OVERLOAD PROTECTION 

Your saw is equipped with a reset overload relay button (A) Figl 1, If the 
motor shuts off orfailstostartduetooverloading(cuttingstocktoofast, 
using a dull blade, using the saw beyond its capacity, etc.) or low 
voltage, turn the switch to the “off” position, let the motor cool three to 
five minutes and push the reset button (A), which will resetthe overload 
device. The motor can then be turned on again in the usual manner. 

RAISING MECHANISM 

The saw blade is raised by turning the handwheel counter-clockwise 
and lowered by turning it in the opposite direction. 

Referring to Parts Manual, the hand knob (58) which extends from the 
centre of the handwheel assembly, screws onto the steel shaft (36) 
and locks the saw blade at the desired height by tightening it 
moderately. Any additional force places unnecessary strain upon the 
raising mechanism. When making an adjustment for depth of cut 
always raise the saw blade to the proper height, then lock it in position. 

TILTING MECHANISM 

The saw blade is tilted by turning the handhweel on the right side of the 
cabinet. 

The handknob (58) which extends from the centre of the handwheel 
assembly, screws onto the steel shaft (52) and locks the saw blade at 
the desired angular position by tightening it moderately. Any additional 
force places unnecessary strain upon the tilting mechanism. 

Place the saw blade at right angles to the table and check its 
squareness by using a combination square, set the pointer (45) to the 
zero point. 

A position stop is provided on the end of tilt shaft, to stop the blade at the 
0° position. Loosen lock nut on shaft, and move adjusting nut till it 
contacts tilt shaft nut (51). Then tighten lock nut. 

ADJUSTING RIGHT ANGLE AND 
45° POSITIVE STOPS 

The Rockwell Motorized 10" Saw is equipped with positive stops when 
the blade is at right angle to the table and at the 45° bevel position. To 
check and adjust the positive stops, proceed as follows: 

1. Raise the blade to its maximum height. 

2. Set the blade at right angles to the table by turning the blade tilting 
handwheel clockwise as far as it will go. 


et enlevez-le, comme illustr6 d la figurel I.Lorsque le basculeur est 
enlev6,1'interrupteur nefonctionnera pas. Cependant, si vousdeviez 



ne*TH or ct/T 

Km CUT 





MOTOWXUMM court 

GOUK DC MW 


sortir le basculeur lorsque la scie fonctionne, 1’interrupteur pourra 
Stre mis en position «OFF» (ARR&T), mais ne pourra pas 6tre mis sur 
la position de fonctionnement tant que le basculeur n’aura pas 6t6 
remis sur 1’interrupteur. 

Remarque: 

Le moteur est sur roulements & billes Iubrifi6s pour la vie n’exigeant 
pas de lubrification. 

PROTECTION DE SURCHARGE 

Cette scie est 6quip6e d’un disjoncteur a r6enclenchement (A), fig.11 
Si ce moteur s’arrSte ou ne d6marre pas & cause d'une surcharge, 
(coupe rapide, en utilisant une lame 6mouss6e ou en utilisant la scie 
au-del& de sa capacity etc.) ou d’une basse tension, tournez 
1’interrupteur d la position arret, laissez le moteur refroidir trois & cinq 
minutes et appuyez sur le bouton du disjoncteur (A), qui enclenchera 
le dispositif de surcharge. Le moteur peut alors etre de nouveau mis 
en marche de la manure hatibuelle. 

mEcanisme de relevage de la lame 

Pour relever ou abaisser la lame, tournez le volant & gauche ou & 
droite respectivement. 

En vous reportant & la nomenclature des pieces, le bouton (58) qui 
d6passe du centre du volant, se visse sur I’arbre de la scie (36) et 
verrouille la lame dans la hauteur d6sir6e en serrant mod6r6ment. 
Serrer trop fort le m6canisme de relevage peut I’endommager. II faut 
toujours relever la lame & la hauteur appropri6e pour faire des 
r6glages de profondeur de coupe, puis la verrouiller en position. 

mEcanisme d inclinaison de la lame 

On incline la lame en tournant le volant & droite du b&ti. 

Le bouton (58) qui dSpasse du centre du volant, se visse sur I'arbre 
de la scie (52) et verrouille la lame dans la hauteur d£sir6e en serrant 
mod6r6ment. Serrer trop fort le m6canisme de relevage peut 
I’endommager. II faut toujours relever la lame & la hauteur appropri6e 
Pour faire des rGglages de profondeur de coupe, puis la verrouiller 
en position. 

Utilisez une 6querre pour vous assurer que la lame est bien & angle 
droit avec la table. R6glez I’aiguille (45) au point z6ro. 

Une but6e, d I'extr6mit6 de I’arbre d’inclinaison, arrdte la lame 4 la 
position 0°. Desserrez l’6crou de blocage de I’arbre et d6placez 
l’6crou de rSglage jusqu’4 ce qu’il vienne en contact avec l’6crou de 
I'arbre d'inclinaison (51). Resserrez l’6crou de blocage. 


8 































3. Place a square on the saw table and against the blade (between the 
teeth) and check to see if the blade is at exactly 90 degrees to the table. 

4. If the blade is not at 90 degrees to the table, loosen off collar 
(A) Fig. 11A and turn the blade tilting handwheel until the blade 
is exactly square with the blade. Position collar (A) against the 
white nylon tilting nut (B) and lock in position. 

5. When you are sure the blade stops at exactly a right angle to the 
table, adjust the pointer on the tilting angle scale to the 0 degree mark. 

6. Set the blade at 45 degrees to the table by turning the blade tilting 
handwheel counter-clockwise as far as it will go. 

7. Place a combination square on the table and against the blade and 
check to see if the blade is at exactly 45 degrees to the table. 

8. If the blade is not at 45 degrees to the table, back off stop nuts (D) 
Fig. 11 A, and turn the blade tilting handwheel until the blade is exactly 45 
degrees to the table. Then tighten stop nuts (D) against the white nylon 
tilting nut (B). 



Fig. 11A 


OPERATION 

Plain sawing includes ripping and cross cutting, plus a few other 
standard operations of a fundamental nature. The following methods 
feature safety. As with all power tools there is a certain amount of 
hazard involved with the operator and his use of the tool. Using the tool 
with the respect and cautions demanded as far as safety precautions 
are concerned will considerably lessen the possibility of personal 
injury. However, if normal safety precautions are over-looked or 
completely ignored, personal injury to the operator can develop. It is 
good practice to make trial cuts using scrap material when setting up 
your saw for operation. 

Periodically clean the motor and internal mechanism of the saw by use 
of a clean brush or vacuum cleaner exhaust system. 

CROSS CUTTING 

Cross cutting requires the use of the miter gauge to position and guide 
the work. Place the work againstthe miter gauge and advance both the 
gauge and work toward the saw blade, as shown in Fig.12. The miter 
gauge may be used in either table slot, however, most operators prefer 
the left groove for average work. When bevel cutting (blade tilted), use 
the table groove that does not cause interference of your hand or miter 
gauge with the saw blade guard. 

Start the cut slowly and hold the work firmly against the miter gauge 
and the table. One of the rules in running a saw is that you never hang 
onto or touch a free piece of work. Hold the supported piece, not the 
free piece that is cut off. The feed in cross cutting continues until the 
work is cut in two, then the miter gauge and work are pulled backtothe 
starting point. Before pulling the work back, it is good practice to give 
the work a little sideways shift to move the work slightly away from the 
saw blade. Never pick up any short length of free work from the table 
while the saw is running. A smart operator never touches a cut-off 
piece unless it is at least a foot long. Never use the fence as a cut-off 
gauge when cross cutting. 


REGLAGE DES BUTEES DE 45° 

ET ANGLE DROIT 

La scie motoris6e Rockwell de 10 po est 6quip6e de butees qui 
permettent de tegler la lame k Tangle droit et k 45° par rapport k la table. 
Pour verifier et tegler les butees, proc6dez comme suit: 

1. Relevez la lame k sa hauteur maximale. 

2. R6gler la lame k Tangle droit par rapport & la table en tournant vers la 
droite le volant d'inclinaison de la lame aussi loin que possible. 

3. Posez une 6querre sur la table et contre la lame (entre les dents) et 
voyez si la lame est exactement perpendiculaire k la table. 

4. Si la lame n'est pas k 90 degr6s par rapport k la table, 
desserrez le collier (A) fig. 11A et tournez le volant jusqu’a ce que 
la lame soit exactement k Tangle droit. Placez le collier (A) 
contre Itecrou d’inclinaison blanc en nylon (B) et bloquez-le. 

5. LorSque vous 6tes certain que la but6e est exactement k Tangle 
droit par rapport k la table, ajustez Taiguille au point 0. 

6. R6glez la lame k 45 degtes par rapport k la table en tournant le 
volant d’inclinaison vers la gauche aussi loin que possible. 

7. Posez une 6querre combin6e sur la table et contre la lame et voyez 
a ce que la lame soit exactement k 45° par rapport k la table. 

8. Si la lame n’est pas k 45° par rapport k la table, reculez les 6crous 
de butee (D), fig. 11 A, et tournez le volant jusqu’& ce que la lame soit 
exactement a 45 degtes par rapport k la table. Serrez les Serous de 
butSe (D) contre I’Scrou d’inclinaison blanc en nylon (B). 

FONCTIONNEMENT 

Le sciage comprend la refente et la coupe en travers, plus de 
nombreuses autres operations standard d’une nature fondamentale. 
Les mSthodes suivantes sont des nrtethodes de sScuritS. Comme 
avec tous les outils rrtecaniques, il y a toujours un certain risque de 
danger, selon TexpSrience de TopSrateur et sa maniSre d’utiliser 
Toutil. En utilisant Toutil avec prudence, eten respectant les mesures 
de security, les risques de blessures diminuent grandement. 
Cependant, si les mesures de security sont oubliSes ou 
compl&tement ignores, TopSrateur risque de se blesser. II est 
recommandS de faire des coupes d’essais lorsque vous procSdez au 
rSglage, avant de commencer k travailler. 

PSriodiquement, nettoyez le moteur et le nrtecanisme interne de la 
scie en utilisant une brosse propre ou tout systSme aspirateur. 

COUPE EN TRAVERS 

La coupe en travers demands Tutilisation d’un guide k onglet pour 
positionner et guider le travail. Placez le travail contre le guide k 
onglet et avancez le guide et le travail vers la lame de scie, comme 
illustrS k la figure 12. Le guide k onglet doit &tre utilise dans Tune ou 
Tautre des encoches de la table. Cependant, la plupart des 
opSrateurs prSfSrent Tencoche de gauche pour la plupart des 
travaux. Pour une coupe en biseau (lame inclinSe), utilisez Tencoche 
de la table qui empSchera votre main ou le guide k onglet de venir en 
contact avec le protecteur de la lame de la scie. 

Commencez lentement la coupe et maintenez le travail fermement 
contre le guide k onglet et la table. L'une des regies d’utilisation d'une 
scie est de ne jamais tenir ou toucher le morceau qui va se detacher. 
Maintenez le morceau supports, non pas le morceau qui va s'en 
detacher. La coupe en travers continue jusqu’S ce que le morceau 
soit coupS en deux, puis le guide k onglet et le morceau que vous 
travaillez reviennent au point de depart. Avant de revenir en arriSre 
avec le morceau que vous travaillez, il est de bon usage de donner un 
petit coup lateral pour dSgager tegSrement le morceau de la lame. 
N’enlevez pas le moindre petit morceau de la table tant que la scie 
tourne. Un bon opSrateur ne touche jamais un morceau de bois 
coups si ce morceau n'a pas au moins un pied de long. N utilisez 
jamais le guide de refente pour une coupe en travers. 
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Fig. 12 

For added safety and convenience the miter gauge can be fitted with 
an auxiliary wood-facing that should be at least 2 inch higher than the 
maximum depth of cut, and should extend 12-inches or more on either 
side of the blade. This auxiliary wood-facing can be fastened to the 
front of the miter gauge by using two wood screws through the holes 
provided in the miter gauge body and into the wood-facing. 

RIPPING 

Ripping is the operation of making a lengthwise cut through a board, as 
shown in Fig. 13 and the ripfence is used to position and guide the work. 
One edge of the work rides against the rip fence while the flat side of the 
board rests on the table. Since the work is pushed along the fence, it 
must have a straight edge and make solid contact with the table. The 
saw guard must be used. The guard has anti-kickback fingers and a 
splitter to prevent the saw kerf from closing and binding the blade. 

Start the motor and advance the work holding it down and against the 

fence. Neverstand in thelineofthesawcut when ripping. Hold the work 

with both hands and push it along the fence and into the saw blade as 
shown in Fig.13. The work can then be fed through the saw blade with 
one or two hands. After the work is beyond the saw blade and anti¬ 
kickback fingers the hand is removed from the work. When this is done 
the work will either stay on the table, tilt up slightly and be caught by the 
rear end of the guard or slide off the table to the floor. Alternately, the 
feed can continue to the end of the table, after which the work is lifted 
and brought back along the outside edge of the fence. The waste stock 



Fig. 14 

remains on the table and is not touched with the hands until the saw is 
stopped unless it is a large piece allowing safe removal. 

If the ripped work is less than 3 inches wide, a push stick should be 
used to complete the feed, as shown in Fig. 14. The push stick can 
easily be made from scrap material. When ripping 2 inches or 
narrower, make an auxiliary guide and fasten it to the rip fence, and use 
a push stick. 

When cutting thin material such as paneling, it is sometimes possible 
for the material to catch between the bottom of the rip fence and the 
table surface. 

To prevent this from happening, a wood facing should be attached to 
the fence as follows: 


Pour plus de s6curit6, on peut mettre sur le guide k onglet un 
morceau de bois qui sera au moins un pouce plus haut que la 
profondeur maximum de coupe, et qui d6passera de 12 pouces au 
plus, d’un cdt6 ou de 1‘autre de la lame. Ce morceau de bois auxiliaire 
peut Stre fix6 k I’avant du guide k onglet avec deux vis k bois que Ton 
mettra dans les trous pr6vus dans le corps du guide k onglet et dans 
le morceau de bois. 

REFENTE 

La refente est l’op6ration qui consists k couper en longueur une 
planche, comme Illustr6 k la figure 13. Le guide de refente est utilise 
pour positionner et guider le morceau k travailler. Un bord du 
morceau k travailler repose contre le guide de refente pendant que le 
c6t6 plat de la planche repose sur la table. Puisque le morceau k 
travailler est pouss6 le long du guide, il doit avoir un bord droit et 
rester solidement en contact avec la table. Le protecteur de la lame 
doit 6tre utilise. Le protecteur a des doigts anti-reculs et un tendeur 
pour empScher le trait de scie de former et de coincer la lame. 

Mettez le moteur en marche et avancez le morceau k travailler en le 
maintenant vers le bas et contre le guide. Ne restez jamais dans la 
ligne de coupe pendant la refente. Maintenez le morceau k travailler 
avec les deux mains et poussez-le le long du guide et sur la lame de 
scie, comme illustr6 k la figure 13. Le travail peut ensuite Stre avanc6 
vers la lame de la scie avec une ou deux mains. Lorsque le morceau 
travailte a d6pass6 la lame de la scie et les doigts anti-reculs, enlevez 
la main du morceau k travailler. Lorsque ceci sera fait, le morceau k 
travailler restera sur la table, s’inclinera I6g6rement et pourra 6tre 
attrap6 par I’extr6mit6 arrtere du guide ou tombera de la table sur le 
plancher. Alternativement, vous pouvez pousser le travail jusqu’& 
I’extr6mit6 de la table, ensuite le relever et le ramener sur le bord 
ext6rieur du guide. Les d6chets restent sur la table; n’y touchez pas 



Fig. 13 


avec vos mains tant que la scie n’est pas complement arr6t6e, k 
moins qu'il s’agisse d'un gros morceau qui peut dtre enlev6 en toute 
s6curit6. 

Si le morceau que vous devez refendre a moins de 3 pouces de large, 
vous devez utiliser un morceau de bois pour pousser, comme illustr6 
k la figure 14 . Le morceau qui servira k pousser se fait facilement 
avec les ddchets. Pour refendre des morceaux de bois ayant 2 
pouces ou moins, fabriquez un guide auxiliaire et fixez-le au guide de 
refente et servez-vous en pour pousser. 

Lorsque vous coupez un mat6riau fin, comme des panneaux, il se 
peut, des fols, que le matdriau se prenne entre le bas du guide de 
refente et la surface de la table. 

Pour empdcher cela, fixez un morceau de bois au guide, de la 
mantere suivante: 

1. Coupez un morceau de bois d’environ 3/4 de po d’6paisseur, de la 
longueur et de la hauteur du guide de refente. 

2. Fixez le morceau de bois (A) au guide de refente (B) en utilisant 
quatre vis k bois (C) ins6r6es dans les trous pr6vus, comme illustrS & 
la figure 15. 
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L^h, 1 a .fh! ece ?' w00d approxima,e| y 3/4" thick to the lenght and 
hetght of the rip fence. 



2. Attach wood facing (A) to the rip fence (B) using four wood screws 
(C) inserted through the holes provided as shown in Fig. 15. 

3. Care should be taken that the wood facing fits flush to the table 
surface along edge (D) Fig. 15, so that thin work material cannot slide 
under. 

USING ACCESSORY MOULDING 
CUTTERHEAD 

Moulding is cutting a shape on the edge or face of the work. Cutting 
mouldings with a moulding cutterhead in the circular saw is a fast, safe 
and clean operation. The many different knife shapes available make it 
possible for the operator to produce almost any kind of mouldings, 
such as various styles of corner moulds, picture frames, table edges, 
etc. 



Flfl. 17 


The moulding head consists of a cutterhead in which can be mounted 
various shapes of steel knives. Each of the three knives in a set is fitted 
into a groove in the cutterhead and securely clamped with a screw. 
The knife grooves should be kept free of sawdust which would prevent 
the cutter from seating properly. 

The moulding cutterhead (A), is assembled to the saw arbor in the 
same manner as the saw blade. The guard, splitter and anti-kickback 
finger assembly can not be used when moulding and must be removed 
from the saw as shown. Also, the accessory moulding cutterhead table 
insert (B) must be used in place of the standard table insert. Fig. 16. 


3. Assurez-vous que le morceau de bois sajuste sur le rebord de la 
surface de la table (D), figure 15, de manure que le mat6nau ne 
puisse pas glisser en dessous. 

UTILISATION DUNE FRAISE A 
MOULURES 

La moulure consiste k couper un profit sur le bord ou la face de la 
pidce k travailler. Faire des moulures avec une fraise a moulures 
mont6e dans la scie circulaire, est une operation rapide, sure et 
propre. Les diff6rentes sortes de lames disponibles permettant a 
l'op6rateur de produire n’importe quelle sorte de moulures, comme 
des styles varies de moulures d’angle, des cadres pour tableaux, de 
bords de table, etc. 

Les tStes de moulures consistent en une fraise dans laquelle peut 
Stre mont6e difterentes sortes de lames en acier. Chacune des trois 
lames d’un jeu est fix6e dans une gorge de la fraise serr6e par une 
vis. Les gorges des lames doivent §tre sans souillure, sinon la coupe 
ne sera pas bonne. 

La fraise k moulures (A), figure 16 se monte sur I’arbre de scie de la 
m§me mantere que la lame Le protecteur, le fendeur et le doigt anti- 
recul ne peuvent pas §tre utilises pour les moulures et doivent £tre 
enlev6s de la scie, comme illustr6. Vous devrez 6galement utiliser le 
passe-lame (B) pour la fraise & moulures k la place du passe-lame 
standard. 

II est n^cessaire, lorsqu’on utilise une fraise k moulures, d’ajouter un 
morceau de bois k I’un des c6t6s du guide de refente, comme illustrS 
k la figure 17. Le morceau de bois se fixe au guide avec des vis k bois 
dans les trous pr6vus dans le guide. Un morceau de 3/4 de po con- 
vient pour la plupart des travaux, bien que quelques travaux peuvent 
demander un morceau de bois d’un pouce. 

Placez le morceau de bois sur la fraise, la fraise 6tant sous la surface 
de la table. Mettez la scie en marche et relevez la fraise. La fraise 
coupera sa propre gorge dans le morceau de bois. La figure 17 
illustre une operation type de d6coupage de moulure. 



Flg.16 

IMPORTANT: NE FAITES JAMAIS PASSER LE BOIS A TRA¬ 
VAILLER ENTRE LE GUIDE ET LA FRAISE A MOULURES. LE BOIS 
DE FORME IRReGULlERE SERA UNE CAUSE DE RECUL. 

Pour faire la moulure & I'extr6mit6 du grain, le guide k onglet est 
n6cessaire. L’avance doit 6tre ralentie k la fin de la coupe pour 
empScher un 6clatement du bois. 

Dans toutes les coupes, on doit faire attention aux grains. Dans la 
mesure du possible, la coupe ne doit se faire que dans le sens du 
grain. 

REMETTEZ TOUJOURS LE PROTECTEUR DE LAME EN PLACE 
UNE FOIS UOPeRATEUR TERMING. 
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It is necessary when using the moulding cutterhead to add wood¬ 
facing to one or both sides of the rip fence as shown in Fig. 17. The 
v^ood-facing is attached to the fence with wood screws through the 
holes provided in the fence. 3/4 inch stock is suitable for most work 
although an occasional job may require 1 inch facing. 

Position the wood-facing over the cutterhead with the cutterhead 
below the surface of the table. Turn the saw on and raise the 
cutterhead. The cutterhead will cut its own groove in the wood-facing. 
Fig. 17 shows a typical moulding operation. 

IMPORTANT: NEVER RUN THE STOCK BETWEEN THE FENCE 
AND THE MOULDING CUTTERHEAD, AS IRREGULAR SHAPED 
WOOD WILL CAUSE KICKBACK. 

When moulding end grain, the miter gauge is used. The feed should be 
slowed up at the end of the cut to prevent splintering. 

In all cuts, attention should be given the grain, making the cut in the 
same direction as the grain whenever possible. 

ALWAYS INSTALL BLADE GUARD AFTER OPERATION IS 
COMPLETE. 

USING ACCESSORY DADO HEAD 

Dadoing is cutting a rabbet or a wide groove into the work. Most dado 
head sets are made up of two outside saws and four of five inside 
cutters, as shown in Fig. 21. Various combinations of saws and cutters 
are used to cut grooves from 1 /8" to 13/16" for use in shelving, making 
joints, tenoning, grooving, etc. The cutters are heavily swaged and 
must be arranged so that this heavy portion falls in the gullets of the 
outside saws, as shown in Fig. 2 2 The saw and cutter overlap is shown 
in Fig. 20, (A) being the outside saw, (B) an inside cutter, and (C) a 
paper washer or washers which can be used as needed to control the 
exact width of groove. A 1 /4" groove is cut by using the two outside 
saws. The teeth of the saws should be positioned so that the raker on 
one saw is beside the cutting teeth on the other saw. 

The dado head set(A) Fig.18 isassembledtothesawarborinthe same 

manner as the saw blade. The guard, splitter and anti-kickback finger 
assembly can not be used when dadoing and must be removed from 
the saw, as shown. Also, the accessory dado head table insert (B) must 
be used in place of the standard table insert. 

A typical dado operation is shown in Fig. 19 



UTILISATION DES COUTEAUX A 
MOULURES 

On utilise les couteaux & moulures pour couper une feuillure ou une 
gorge profonde dans le bois k travailler. La plupart des couteaux a 
moulures sont faits de deux lames ext6rieures et de cinq couteaux 
intSrieurs, comme illustr6 a la figure 21. Differentes combinaisons de 
lames et de couteaux sont utilis6es pour couper des gorges de 1 /8e 
de po a 13/16es de po, pour faire des rayonnages, des joints, des 
tenons, des saillies, etc. Les couteaux sont emboutis et doivent dtre 
disposes de manure que la partie lourde tombe dans les gorges des 
lames extSrieures, comme illustr6 a la figure 22 Le chevauchement 
de la lame et du couteau est illustr6 a la figure 20 (A) 6tant la lame 
extdrieure, (B) atant le couteau int6rieur et (C) une rondelle en papier 



Fig. 18 

ou des rondelles qui peuvent Stre utilises, au besoin, pour contrdler 
la largeur exacte de la gorge. Une gorge de 1 /4 de po se fait en 
utilisant les deux lames extarieures. Les dents doivent etre placees 
de manure que le nettoyeur de I’une des lames soit a c6ta des dents 
de coupe de I’autre lame. 



Fig. 19 

Les couteaux a moulures (A), figure 18, sont assembles sur I’arbre de 
scie de la m6me manure que la lame. Le protecteur, le fendeur et le 
doigt anti-recul ne sont pas utilises avec les couteaux a moulures et 
doivent atre enlevas de la scie, comme illustra. Le passe-lame (B) 
des couteaux a moulures doit atre utilisa a la place du passe-lame 
standard. 

L’utilisation type d’un couteau a moulures est illustrae a la figure 19 
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HOW TO ORDER REPLACEMENT PARTS 

Even quality built tools such as the Rockwell power tool you have 
purchased, might need occasional replacement parts to maintain it in 
good working condition over the years. To order replacement parts, 
contact or write your nearest Rockwell Service Center. 

Please give the following information: 

1. Model No. and Serial No. and all specifications shown on the 
Model No./Serial No. plate. 

2. Part number or numbers as shown in the Replacement Parts list 
supplied with your power tool. 

3. A brief description of the trouble with the power tool. 


COMMENT COMMANDER DES PIECES 
DE RECHANGE 

Comme avec tous les outils de quality, certaines pieces de rout* 
m6canique Rockwell que vous avez achet6 devront peut-Atre *r e 
remplac6es pour le maintenir en bon 6tat de fonctionnement 

Pour commander des pieces de rechange, adressez-vous ou dcrivez 
au Centre de service apr6s-vente Rockwell le plus proche de chez 
vous. 

Veuillez fournir les renseignements suivants: 

1 . Le num6ro du module et de s6rie ainsi que toutes les caracte- 
ristiques indiquSes sur la plaque de n° de moddle/n° de s6rie. 

2. Le ou les num6ro(s) de pi6ce comme indiqud(s) dans la nomen¬ 
clature des pieces fournie avec votre outil. 


3. Une br£ve description de la panne de I’outil. 
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ACCESSORIES 


Saw Blades 

All blade* are 10" (254 mm) diameter 




Type 

No. 

Uee 

4 

Combination 

34-105 

For General Ripping 
and Cross-Cutting 

%. 

Hollow Ground 

34-016 

For Extremely Smooth 

Rip and Cross-Cuts 

* «»• 

Carbide Tipped 

34-840 

Easily Cuts Problem 
Materials such as 

Cross Cuts 

34-018 

Masonite and Formica 
For Fast, Smooth Cutting 
across Grain 


Rip 

34-017 

Fast Ripping with Grain 




Dado Head Sets 

All with 5/8" (15.9 mm) arbor hole. 


Economy Dado Head Set 

No. 34-334 Consists of two flat-ground outer blades (6" 

(52 mm) dia. x 1 /8" (3 mm) thick) and five inside cutters 
(four 1 /8" (3 mm) thick; one 1/16" (2 mm) thick). Carrying 
case included. Maximum depth of dado cut on 34090A Saw 
is 9/16". 



Micro Set (TM) 

Adjustable Dado 

No. 34-959 Adjusts without removing from saw arbor. 

Width of cut adjustable from 1 /4" (6 mm) to 13/16" (20 mm); 
depth of cut 3/4" (19 mm) maximum. Eight carbide tipped 
teeth for long life. Carrying case included. 

Dado Head Table Insert No. 34-527 
^Replaces the standard Insert when using dado. 


Moulding Cutterhead 

No. 34-575 Moulding Cutterhead and Wrench. Less cutters. 

No.34-528 Moulding Cutterhead Table Insert. Replaces 
standard insert when using moulding cutterhead. 


Standard Table Insert 
No. 34-526 

Miter Gauge 

No. 34-006 Has positive 

stops at 90° and 45°. 

Clamp Attachment 
No. 34-023 Use with Miter 
Gauge. Hold work securely 
for accurate miter. 

Stop rods 

No. 34-042 Stop rods for 
mitre gauge 


Long Guide Ralls 
No. 34048 Required when 
two table extensions are 
used. 

Table Extension 
No. 34-093 Heavy gauge 
sheet metal extension size 
22" x 13" 

No. 34-052 Cast iron 
extension table 

Rip Fence 

No. 34-094 Rip fence. 


f Cutterhead Knives 

Each set consists of 3 knives 



IS HI 

C0VI *1P Bl *0 
M0UIDIHC 
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ACCESSOIRES 



Lames de scle 

Toutes les lames mesurent 10 po (254 mm) de dlamSIre 


Type 

N° 

Combin6e 

34-105 

Lame fraiseuse 

34-016 

A plaquettes au carbure 

34-840 

De coupe en travers 

34-018 

De refente 

34-017 


A 

Utilisation 

Pour toutes sortes de coupes en 
long ou en travers du bois 
Pour obtenir des coupes de fini- 
tion parfaites en refente et en 
travers 

Coupe sans probldme dans les 
mat6riaux difficiles, tels que 
masonite et formica. 

Id6al pour scier rapidement et 
r6guliferement en travers du fil. 
Congue pour refendre rapide¬ 
ment toutes sortes de bois. 


J 


Oeu de t§tes & cimaises 

Toutes les t§tes ont un trou de 5/8es de po (15.9 mm). 





Jeu 6conomlque de tfttes * cimaises 

N° 33-334 Comprend deux lames ext6rieures meul6es k plat 
de 6 po (152 mm) de diamdtre x 1 /8e de po (3 mm) d’6paisseur et 
5 couteaux int6rieurs (4 de 1 /8e de po (3 mm) d’6paisseur; 

1 de 1/16e de po (2 mm) d’6paisseur. Coffret compris. 

La profondeur maximum de coupe de couteaux sur une 
scie 34090A est de 9/16es de po. 


T6te rtglable 
Micro Set™ 



N°34-959 Se r6gle sans avoir a d6monter I'arbre de la scie. 
Largeur de coupe r6glable de 1 /4 de po (6 mm) k 13/16es de po 
(20 mm); profondeur maximale de coupe de 3/4 de po (19 mm). 
Huit dents a plaquettes au carbure assurant une longue 
dur6e d’utilisation. Coffret compris. 


Passe-lame de fete * cimaises 

N° 34-527 Remplace le passe-lame standard 
yjorsque Ton utilise des tetes k cimaises. 


J 


Tete d moulurer 

; N° 34-575 T£te k moulurer et cl6. Sans les 
couteaux. 

N° 34-528 Passe-lame pour ttte k moulurer 

Remplace le passe-lame standard lorsque Ton 
utilise des tetes k moulurer. 


■\ 


J 


r 


Passe-lame standard 
No. 34-526 


Guide k onglet 
N° 34-006 But6es k 
90° et 45°. 


Accessoire-collier 
N° 34-023 A utiliser avec 
le guide a onglet. Maintient 
la ptece fermement. 

Tiges de but£e 
N° 34-042 Tiges de but6e 
pour le guide a onglet. 


Longues gllssteres 
N° 34048 N6cessaire lorsque 
deux rallonges de table 
sont utilises. 

Rallonge de table 
N° 34-093 Rallonge en acier 
6pais de 22 x 13 po 

N° 34052 Rallonge de table 
en fonte. 

Guide de refente 
N° 34-094 Guide de refente. 


''Couteaux 

Chaque jeu contient 3 couteaux 



35 100 35 101 

Go>ge Quart Gorge 5 <6 
de fond 5 16 Mouiure 3 8 



35 120 35 121 

Dooc<ne CnAssu de 


l»*n*|fe 



35 ,9? 35 198 

Ramuie en Bord de 

com table 



35 222 35 22 3 

Goige Oouone 

Canneiuie . 



35 10 2 
I 8 el 3 8 
Quart d« rono 



Mouiu'e de 
porte tmi 



J5 201 
Canneiuie 


35 103 
. el 

Quart de iorx) 



35 1 26 
Mouiu'e de 
porte ill 



35 202 


Mouiuie 



35 224 35 2 36 

Gorge 5 8 Cannelure 5 8 



35 104 
Oort 


35 106 
Cannelure 
90 



35 131 

JO»nt a 3 moulures 

coiie< de 3 16 



35 20* 35 211 

Cannelure Cannelure 

>. I 



35 2V 35 ?38 

Mouiure 5 8 Mouiure '> 




35 245 35 24 f 


Os am pour cn4ss>s Bord de pole 
de tenure 


■\ 



35 HO 
Jcwnt de 
1 >ro*r 


35 196 
Languene 



35 221 

Mouiure de 
cognee 



2 5 241 


languene 
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TROUBLE SH00TIN6 GUIDE 

TROUBLE!! saw will not start 


WHAT’S WRONG? 

1 Saw not plugged in 

2 Fuse blown or circuit breaker tripped 

3 Cord damaged 

WHAT TO 00 ... 

1 Plug In saw See page 7. 

2 Replace fuse or reset circuit breaker 

3 Have cord replaced by an Authorized Rockweff Service 

4 Overload relay not set 

Center or Service Station. 

4 Push overload reset button. See page 7 

TROUBLE!! overload kicks out frequently 

WHAT’S WRONG? 

1 Extension cord too light or too long 

2 Feeding stock too last 

3 Blade poor condition (dull, warped, gummed) 

WHAT TO DO ... 

1. Replace with adequate size cord. See prfge 7. 

2. Feed stock more slowly 

3. Clean or replace Wade See page 4 and "unsatisfactory ctAe" 
below. 

4 Blade binding due to misaligned rip fence 

5 Blade binding due to warped wood 

6 Low house current 

4. Check and adjust rip fence.. See page 0 

5. Select another piece of wood 

6 Contact your electric company 

TROUBLE!! does not make accurate 45- and go* rip cuts 


WHAT’S WRONG? 

1 Tilt angle pointer not set accurately 

WHAT TO DO ... 

1 Check blade with square and adjust pointer to zero. 

TROUBLE!! material pinches blade when ripping 


WHAT’S WRONG? 

1 Rip fence not aligned with blade 

2 Warped wood 

WHAT TO DO ... 

1 Check and adjust rip fence See page 0 

2 Select another piece of wood 

TROUBLE!! material binds on splitter 


WHAT’S WRONG? 

1 Splitter not aligned correctly with blade 

WHAT TO DO ... 

1 Chwk and align jpMtw wilh Mad. Sm p«« 6 

TROUBLE!! saw makes unsatisfactory cuts 


WHAT’S WRONG? 

1. Dull blade 

2 Blade mounted backwards 

3 Gum or pitch on blade 

WHAT TO DO ... 

1 Replace Wade See page 4 

2 Turn Wade around See page 4. 

3 Remove Wade and dean with turpentine and coarse 
steel wool 

4 Incorrect blade for work being done 

5 Gum or pitch on table causing erratic feed 

4 Change the blade. See pages 4 and 12. 

5 Clean taWe with turpentine and sleet wool 

TROUBLE!! blade ooes not come up to speed 


WHAT’S WRONG? 

1 Extension cord too light or too long 

2 Low house current 

WHAT TO DO ... 

1 Replace with adequate size cord See page 7 

2 Contact your electric company 

TROUBLE!! machine vibrates excessively 


WHAT’S WRONG? 

1 Saw not mounted securely to stand or work bench 

2 Stand or bench on uneven floor 

3 Damaged saw blade 

WHAT TO 00 ... 

1 Tighten all mounting hardware. 

2 Reposition on flat leva! surface 

3 Replace Wade See page 4. 

TROUBLE!! rip fence binds on guide rails 


WHAT’S WRONG? 

1 Guide rails not assembled correctly 

2 End blocks of rip fence not ad|usted correctly 

WHAT TO DO ... 

1 Reassemble guide rails in correct manner See page 5 

2 Move front and rear end blocks cut m slotted holes of rip 
fence 

TROUBLE!! material kicked back from blade 


WHAT’S WRONG? 

1 Rip fence out ot alignment 

2 Splitter not aligned with blade 

3 Feeding slock without rip fence 

4 Splitter not in place 

5 Dull blade 

6 Letting go o! material before it is past saw blade 

WHAT TO DO ... 

1 Align rip fence with miter gauge slot See page 0 

2 Align splitter with blade See page 6 

3 Install and use rip fence. See page 0 

4 Install and use splitter (with guard) See page 6 

5 Replace blade See page 4 

6 Push material all the way past saw blade before releasing 
work 


TROUBLE!! does not make accurate 45 ° and 90 * crosscuts 


WHAT'S WRONG? 

1 Miter gauge out ol adjustment 

WHAT TO DO ... 

1 Ad|ust miter gauge. See page 0 
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6UIDE DE RECHERCHE DES PANNES 


PROBLEME!! la sc* ne demarre pas 
CAUSE? 

1 La sew n est pas branches 

2. Un tusibte ou le coupe-circuit a saut* 

3 Cordon endommag* 

4. Osjoncteur de surcharge pas end eric he 

PROBLEME!! le oisjoncteur saute frequemment 
CAUSE? 

1 Cordon protongateur pas assez gros ou trop long 

2 La vitesse d avancement du morceau I travaHler est trop rapids 

3 Lame en mauvais etat (ftmousste. gauchie ou gommee) 

4. La lame se comce par suite dy mauvais alignement du guide 

5 La tame se comce parce que le bo is est trop humide 

6 Courant trop faibie 

PROBLEME!! mauvaises coupes oe refente a as* et »• 
CAUSE? 

1 L aiguille des angles d'mdmaison est mal regiee 

PROBLEME!! 

CAUSE? 

1 Le guide de refenfe n est pas aligne svec la lame 

2 Bos humide 

PROBLEME!! le matenau se coince suh le fenoeur 
CAUSE? 

1 Le fendeur n est pas bien aligne avec la lame 

PROBLEME LA SCIE FAIT DE MAUVAISES COUPES 

CAUSE? 

1. Lame emoussee 

2. Lame montee 4 I'envers 

3 Lame possAe ou gommee 

4. La lame ne convient pas au travail devant etre fait 

5. Table poisaee ou gommee causant un mauvais avancement du 
matenau 


SOLUTION 

1 Branchez la seta Vo* page 7 

2 Rempiacez le fusible ou reendenchez le disjondeur 

3 Faites remplacer le cordon par un technician agree par 
Rockwell 

4. Enfoncez le bouton de reendenchement de surcharge. Voir page 7 


SOLUTION 

1. Rempiacez par un cordon de dimension voulue. Voir page 7. 

2. Pousse; le morceau de bois moms vita 

3. Nettoyez ou rempiacez la lama Voir page 4 et -mauvaiaet coupes- 
cl-dessous 

4 venfwz et reglez le guide Voir page 6 

5 Choisissez un autre morceau de bois 

6 Contsctez voire compagnie <f aiectricit* 


SOLUTION 

1 VSrifiez la lame avec une Oquerre et r*glez l aiguiHe * ztro 


SOLUTION 

1 VOnfiez et r4glez le guide de refente Voir page 8. 
2. Choisissez un autre morceau de bds 


SOLUTION 

t VArifiez et rtglez le fendeur avec la lame Voir page 6. 


SOLUTION 

1. Rempiacez la lame. Voir page 4. 

2 Tournez la lame dans I'autre sens. Voir page 4. 

3 Enievez la lame el nettoyez-la avec de ('essence ttrtbenthme et de 
et de la grosse lame d'acwr 

4 Changez la lame Voir pages 4 et 12. 

5 Nettoyez la table avec de ressence de t«r4benthine et de la grosse 
lame d'acier 


LE MATERIAU COINCE LA LAME PENDANT LA REFENTE DU BOIS 


PROBLEMEfl la lame ne tourne pas assez rapidement 
CAUSE? 

1 Cordon prolongateur pes assez gros ou trop long 
2. Courant trop faibie 

PROBLEME!! la machine vibre excessivement 
CAUSE? 

1. La acia nest pas bian mont*e sur le support ou I'ftabii 

2. Support ou 6tabli sur un sol pas de niveau 

3. Lame de ade endommagte 


SOLUTION 

1 Rempiacez le cordon par un cordon de dimension voulue. Voir page 7. 

2 Contsctez votre compagnie d'dectricitd. 


SOLUTION 

1 Serrez touts la boulonnene de montage. 

2 Rempiacez-le sur une surface de niveau 

3. Rempiacez la lama. Voir page 4. 


PROBLEME!! le guide oe refente se comce sur les glissieres 


CAUSE? 

1. ' Lea glissiires ne sont pas correctement mont*ee 

2. Lea blocs d’extr*mit* du guide ne sont pas correctement r«gl*s 

PROBLEME!! materiau renvoye par la lame 
CAUSE? 

1. Le guide de refente n est pas align* 

2. Le fendeur n'esf pes align* avec la lama 

3. Le mat*riau est pouss* sans utiliser le guide de relents 

4. Le fendeur n est pas en piace 

5. Lame *mouss*e 

6 . Le mat*riau eat lich* avant qu il art d*pass* la lame de sde 


SOLUTION 

1 Remontez les gltssifcee de la bonne fagoa Voir page 5 

2 Place; lea blocs avant at arri*re dans lea trout 4 rainure 


SOLUTION 

1 . Aligns; le guide avec I'encoche du guide d'onglet Voir page 8. 

2. Aligns; le fendeur avec la lama. Voir page 8. 

3 Monte; et utilise; le guide. Voir page 8. 

4 Montez et utilisez le fendeur (avec le protecteur). Voir page 6. 

5 Rempiacez la lame. Voir page 4. 

6 . Pousse; le matdriau jusqu'eu deli de le lame event de le reiAcher. 


PROBLEME!! mauvaises coupes a «*et»' 
CAUSE? 

1. Le guide d'onglet n est pas r*gi6 
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SOLUTION 

t. RSglez le guide d'onglet. Voir page 8. 



W - WHITE 
G - GREEN 
WIRE COLOR CODE 


WIRING DIAGRAM 
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ROCKWELL DEALER FOR PRICES OF REPLACEMENT PARTS. ACCESSORIES AND TOOLS — TO FACILITATE 
HANDLING WE SUGGEST ORDERING ALL PARTS THROUGH YOUR ROCKWELL DEALER. 

formations sur le prix des pieces de rechange, des accessoires et outils, consultez votre 

untDc...: ROCKWELL/BEAVER. IL EST FORTEMENT RECOMMANDE, AFIN DE FACILITER LA LIVRAISON, DE COMMANDER A 
VOTRE MARCHAND. 


ROCKWELL GUARANTEE 

Rockwell agrees to repair or replace any part or parts of 
Rockwell Power Tools or Rockwell Power Tool Accessories 
which examination proves to be defective in workmanship or 
material within a period of one year. In order to take advan¬ 
tage of this guarantee, the complete accessory, or in the case 
of machinery, the part must be returned prepaid to the appro¬ 
priate factory for examination. 


This guarantee, of course, does not include repair or repla¬ 
cement required because of misuse, abuse, or normal wear 
and tear. Repairs made by other than our Factory or Service 
Centers, relieves ROCKWELL of further liability under this 
guarantee. 


THIS GUARANTEE IS MADE EXPRESSLY IN PLACE OF 
ALL OTHER GUARANTEES OR WARRANTIES, EXPRES¬ 
SED OR IMPLIED, WITH RESPECT TO QUALITY, MERCHAN- 
TABILITY, OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. 


GARANTIE ROCKWELL 

Rockwell est fier de la quality des outils 6lectriques qu’il met sur 
le march6. Leurs composants sont contrdl6s k cheque 6tape de 
la fabrication, et chaque outil subit un dernier contrdle avant 
d'etre plac$ dans son carton de transport sp6cialement 6tudi6. 
Pour confirmer I'entl6re confiance de Rockwell dans la quality 
technique de ses produits, la compagnie s’engage k Sparer ou k 
remplacer pendant une p6riode d’un an tout 6l6ment ou acces- 
soire d'un outil 6lectrique Rockwell pr6sentant un d6faut dument 
reconnu de mature ou de fabrication. Pour b6n6ficier de la 
garantle, le client devra renvoyer pour examen, franco de port, 
I’outll dlectrlque ou I’accessolre complet (ou la pi&ce dans le cas 
de machinerle) k I'uslne, k la succursale de service de I’usine ou 
au centre de service Rockwell le plus proche. La garantie ne 
s’applique 6videmment pas aux cas de mauvais usage de degra¬ 
dation et d’usure normale, lesquels ne donnent droit ni k rem- 
placement ni & reparation. Toute reparation effectu6e en dehors 
de notre usine, de nos succursales de service et de nos centres 
de service autorises annule la garantie. 

IL EST EXPRESSEMENT PRECISE QUE NOUS NE SERONS 
ENGAGES PAR AUCUNE AUTRE GARANTIE (EXPRESSE OU 
TACITE) DE QUALITE INTRINSEQUE, DE QUALITE MAR- 
CHANDE OU D’APTITUDE A UN EMPLOI PARTICULAR. 


The right is reserved to make changes in design or equipment at any time without incurring any obligation to install these on machines 
previously sold, and to discontinue models of machines or accessories at any time without notice. 

Nous nous r6servons le droit de changer la conception ou la realisation de chaque article, sans £tre tenus de modifier en consequence les 
machines ant6rieurement vendues; egalement, d’abandonner k toute 6poque et sans pr£avis la fabrication de tout module de machine, de 
moteur ou d’accessoire. 


ROCKWELL FACTORY SERVICE CENTRES 


QUEBEC 

523 rue Deslauriers Street, 
SL Laurent (Montreal) P.Q. 
H4N 1W2 

Phone: (514) 336-8772 
Suite 202 

2022 Rue Lavoisier 

Ste Foy, Quebec, Quebec 

G1N4L5 

Phone: (418) 681-7305 

MANITOBA 
1699 Dublin Avenue, 
Winnipeg, Manitoba 
R3H 0H2 

Phone: (204) 633-9259 


ONTARIO 

6463 Northam Drive, 
Mississauga, Ontario 
L4V1J2 

Phone: (416) 677-5330 

644 Imperial Road 
Guelph, Ontario 
N1H6M7 

Phone: (519) 836-4390 

851 Richmond Road 
Ottawa, Ontario 
K2A 3X2 

Phone: (613) 728-1124 


ALBERTA 

4411 Manitoba Road S. E., 
Calgary, Alberta 
T2G 4B9 

Phone: (403) 287-0462 

10632 169th Street, 
Edmonton, Alberta 
T5P 3X6 

Phone: (403) 489-5587 

BRITISH COLUMBIA 

45 West 7th Avenue, 
Vancouver, B.C. 

V5Y1L4 

Phone: (604) 879-8622 


ROCKWELL AUTHORIZED SERVICE CENTRES 


ONTARIO 

Electric Motor Service 
300 William Street 
London, Ontario 
N6B 3C4 

NEW BRUNSWICK 

A.B. McLean 
116 Victoria SL 
Saint John, N.B. 

E2K 1C6 


SASKATCHEWAN 
Price-Waite Rentals 
Division of Lewis Sales Ltd. 
1633 Ontario Ave. 
Saskatoon, Saskatchewan 
S7K 1S7 

Pettigrews Sales Ltd. 

148 - 5th Avenue East 
Regina, Saskatchewan 
S4N 5A1 


fllv R° c k we H International 
of Canada Ltd 

Power Tool Divlslon/Guelph, Ontario Printed in Canada 

Division des Outils mtcaniques/Guelph (Ontario) Imprim* au Canada 



Rockwell International 
of Canada Ltd 

Power Tool Division/Guelph. Ontario 


427 - 99 - 691-0006 

8-80 


ROCKWELL/BEAVER 

STAND FOR CIRCULAR SAW MODEL 34090A 


Assemble stand as shown betow with tegs e„ outside and bnrt* inside Put carriage bolts thru rectan- 
gular holes with the heads on the outside and washers and nuts on the inside. 

2. Ptace stand in upright position and press down oh i, until legs adius, to the floor. Then tighten all 
securely. 


3. Attach saw to stand using 4 cap screws, washers and nuts. 


E 


A 


K 


Key 

Part Number 

Description 

Quantity 

A 

A 

427-99-066-0033 

Leg 

4 

c 

427-99-014-0015 

Bracket 20 Va" 

4 

D 

427-99-014-0031 

Bracket 17V4" 

4 

E 

901-11-020-0834 

Carriage Bolt, S** 1 8 x 

32 

F 

904-01-010-1620 

Washer 

40 

G • 

902-01-010-1300 

Hex Nut 

36 

t 

H 

901-01-060-0606 

Cap Screw ^*-18 x Va 

4 

K 

427-99-048-0001 

Foot 

4 
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Rockwell International 
of Canada Ltd 

Power Tool Division/Guelph. Ontario 


ROCKWELL/BEAVER 

BANC POUR SCIE CIRCULATE 
MODELE 34090A 


427 - 99 - 651-0006 

8-80 


1. Montez le banc comme sur le schema ci-dessous, les pattes a I’exterieuret les traverses £ I'interieur. Enfilez 
les boulons dans les trous rectangulaires, de maniere & ce que la rondelle et I'ecrou se trouvent a 
I’interieur. 

2. Placez le banc dans sa position normale sur une portion de sol plan. Appuyez vers le bas afin que les pieds 
reposent bien au sol. Alors bloquez tous les ecrous. 

3. Montez la scie au banc £ I’aide de quatre vis £ chapeau, quatre rondelles et quatre ecrous. 



Repere 

No de Piece 

Designation 

A 

427-99-066-0033 

Patte 

C 

427-99-014-0015 

Traverse 20 Vb " 

D 

427-99-014-0031 

Traverse 17% " 

E 

901-11-020-0834 

Boulon de carrosserie Vi8 x 3 4 

F 

904-01-010-1620 

Rondelle 

G 

902-01-010-1300 

Ecrou a six pans 

H 

901-01-060-0606 

Vis a chapeau V18 x 5 'e 

K 

427-99-048-0001 

Pied 


Quantite 

4 

4 

4 

32 

40 

36 

4 

4 
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Rockwell International 
of Canada Ltd 


417-M451-5001 

3/83 


34090A 10 MOTORIZED SAW 
34090A SCIE A MOTEUR DE 10 po 

Power Tool Divlslon/Guelph, Ontario 

(Beginning with serial no. GU 104651 ) (Commengant avec le n° GU 104651 de s6rie) 



















REPLACEMENT PARTS 


PIECES DE RECHANGE 


Key 

No. 

Part No. 

Description 

3 

417-89-091*0003 

Table 

5 

417-91-004-0001 

Short Guide Bar 

6 

902-01-010-1300 

Nut. Hex 5/16-18 

7 

904-02-010-1703 

Washer. Lock. 5/16 I D 

8 

901-02-050-0735 

Scr. Fill. Hd. M/C 5/16-18 x 1-1/2 

9 

422-16-104-0001 

Spacer 

10 

429-02-314-0130 

Rotor & Stator Assy, c/w Flange 

11 

CAT #34-105 

10" Combination Blade. 5/8 Hole 

12 

412-01-103-5004 

Arbor Washer 

13 

902-01-201-8563 

Arbor Nut 5/8 L.H. 

14 

429-01-001-0102 

Cover, Front Electric Box 

15 

1087418 

Cover, Rear Electric Box 

16 

438-01-017-0140 

Switch 

16A 

400-06-068-0001 

Switch Key (to Serial #GU 104250) 

16A 

400-06-068-0002 

Switch Key (from Serial #GU 104251 

17 

1087493 

Wire Assy Jumper 

18 

438-01-004-0050 

Strain Reliever 

19 

438-01-004-0062 

Strain Reliever 

20 

429-01-007-0105 

Wire Joint 

21 

429-01-302-0153 

Power Cord Assy 

22 

438-01-017-0154 

Overload 

23 

438-01-015-0027 

Relay 

24 

1225324 

Capacitor 

25 

429-01-004-0108 

Clamp 

26 

901-06-121-7383 

Scr, Rd Ho T/F 10x3/8 

27 

904-03-030-1795 

Washer, Lock #10 Ex. 

28 

902-02-010-1315 

Nut, Square 1/4-20 

29 

1231354 

Scr Hex Hd 1/4-20 x 1-1/4 

30 

417-89-014-0001 

Motor Bracket 

31 

1231350 

Groove Pin 5/16 x 5/8 

32 

417-89-135-0001 

Elevating Link 

33 

417-89-088-0001 

Washer Stop 

34 

905-01-010-2704 

Roll Pin 1 /8 x 3/4 

35 

1231348 

Elevating Nut 

36 

417-89-106-0001 

Elevating Shaft 

37 

905-02-081-8114 

Groove Pin 1 /8 x 9/16 • 

38 

417-89-071-0001 

Pivot Pin 

39 

928-05-001-4106 

Loading Washer 

40 

417-89-095-0001 

Trunnion 

41 

1231358 

Nut Special 5/8-8 ACME. 

42 

1231349 

Spacer 

43 

901-01-060-0611 

Scr. Hex Hd 1/4-20 x 1/2 

44 

904-01-010-1603 

Washer 1/4 I D. 

45 

417-89-075-0002 

Pointer Tilt 

46 

901-02-010-0593 

Scr. Rd. Hd 10-24 x 3/8 

47 

429-01-004-0107 

Cable Clamp 

48 

901-04-150-1112 

Scr. Soc. Set 3/8-16 x 1/2 

49 

904-18-042-1594 

Retaining Ring 

50 

417-89-089-0002 

Support Splitter & Guard 

51 

902-06-011-8569 

Nut Tilt 

52 

417-97-406-0005 

Tilt Shaft Assy including 

Shaft, support, spring, Wisher, 
pins and screws 

53 

417-89-014-0002 

Trunnion Bracket 

54 

1231342 

Scr. Hex Hd 5/16-18x3/4 

55 

1231287 

1/4-10 x 1/2 Hex Hd Plastite Scr. 

56 

417-89-438-0001 

Handwheel Assy 

57 

904-01-031-8001 

Washer spec. 13/32 I.D. 

58 

1230871 

Knob 

59 

417-89-318-0001 

Cabinet Assy. Incl, 

60 

417-89-031-0001 

Cover 

61 

417-89-071-0002 

Pin, Push-in 

• 


Name & Scale Plate on Special Order 
only 

62 

901-06-121-7383 

Scr. Rd Hd T/F 10 x 3/8 

63 

417-89-017-0001 

Bushing Snap 

64 

417-89-109-0001 

Extension 

65 

1231355 

Scr. Hex. Hd 5/16-18 x 1/2 

66 

901-02-010-0527 

1 /4-20 x 2-1 /4 Rd. HD Mach. Screw 

67 

1231378 

1 /4-20 Hex Lock Nut 

68 

901-01-020-9140 

7/16-14 Hex Jam Nut 


N°de 

rtf. 

N° d» 
plice 

Designation 

3 

417-89-091-0003 

Table 

5 

417-91-004-0001 

Glissi6re courte 

6 

902-01-010-1300 

Ecrou a six pans de 5/16-18 

7 

904-02-010-1703 

Rondelle-frein de 5/16 de dia. int. 

8 

901-02-050-0735 

Vis a tate cyl. bomb£e de 5/16 -18 x 1-1/2 

9 

422-16-104-0001 

Entretoise 

10 

429-02-314-0130 

Ensemble stator et rotor 

11 

CAT N° 34-105 

Lame combin6e de 10 po, trou de 5/8 

12 

412-01-103-5004 

Rondelle d’arbre 

13 

902-01-201-8563 

Ecrou d’arbre de 5/8 - C. G. 

14 

429-01-001-0102 

Couvercle de la boite aiectrique - Avant 

15 

1087418 

Couvercle de la boite eiectrique - Arrifere 

16 

438-01-017-0140 

Interrupteur 

16A 

400-08-068-0001 

Cie d’lnterrupter, Jusqu’au N° de 
serie GU 104250 

16A 

400-06-068-0002 

Cie Interrupter commencant avec le 

N° GU 104251 

17 

1087493 

Cable 

18 

438-01-004-0050 

Dispositif anti-etirage 

19 

438-01-004-0062 

Dispositif anti-etirage 

20 

429-01-007-0105 

Ligature de fil 

21 

429-01-302-0153 

Cordon 

22 

438-01-017-0154 

Surcharge 

23 

438-01-015-0027 

Relais 

24 

1225324 

Condensateur 

25 

429-01-004-0108 

Bride de serrage 

26 

901-06-121-7383 

Vis a tete ronde n° 10 x 3/8 

27 

904-03-030-1795 

Rondelle-frein n° 10. ext. 

28 

902-02-010-1315 

Ecrou carr6 de 1 /4 - 20 

29 

1231354 

Vis a tete hex. de 1 /4 - 20 x 1 -1 /4 

30 

417-89-014-0001 

Support du moteur 


1231350 

Axe rainure de 5/16x5/8 

32 

417-89-135-0001 

Tige de relevage 

33 

417-89-088-0001 

Rondelle d’arrat 

34 

905-01-010-2704 

Goupille cylindrique de 1 /8 x 3/4 

35 

1231348 

Ecrou de relevage 

36 

417-89-106-0001 

Arbre de relevage 

37 

905-02-081-8114 

Axe rainurt de 1 /8 x 9/16 

38 

417-89-071-0001 

Axe-pivot 

39 

928-05-001-4106 

Rondelle anti-secousses 

40 

417-89-095-0001 

Secteur 

41 

1231358 

Ecrou special 5/8 - 8 ACME 

42 

1231349 

Entretoise 

43 

901-01-060-0611 

Vis a tate hex. de 1 /4 - 20 x 1 /2 

44 

904-01-010-1603 

Rondelle de 1 /4 de dia. int. 

45 

417-89-075-0002 

Inclinaison de I'aiguille 

46 

901-02-010-0593 

Vis a tate ronde de 10-24 x 3/8 

47 

429-01-004-0107 

Serre-cable 

48 

901-04-150-1112 

Vis sans tate de 3/8 -16 x 1 /2 

49 

904-18-042-1594 

Bague d’arrat 

50 

417-89-089-0002 

Support du diviseur et du protecteur 

51 

902-06-011 -8569 

Inclinaison de racrou 

52 

417-97-406-0005 

Arbre d'inclinaison comprenant. 

Arbre, support, ressort, rondelle, 
axes et vis 

53 

417-89-014-0002 

Support du secteur 

54 

1231342 

Vis a tate hex. de 5/16 -18 x 3/4 

55 

1231287 

Vis Plastite a tate hex. de 1/4-10x1/2 

56 

417-89-438-0001 

Volant 

57 

904-01-031-8001 

Rondelle spdciale de 13/32 de dia. int. 

58 

1230871 

Bouton 

59 

417-89-318-G001 

Bati comprenant: 

60 

417-89-031-0001 

Couvercle 

61 

417-89-071-0002 

Goupille a enfoncer 

* 


Plaque du fabricant et achelle sur 
commande spaciale seulement 

62 

901-06-121-7383 

Vis a tate ronde de 10 x 3/8 

63 

417-89-017-0001 

Jonc d’arrat 

64 

417-89-109-0001 

Rallonge 

65 

1231355 

Visatate hex. de 5/16-18x1/2 

66 

901-02-010-0527 

Vis a tate ronde de 1 /4-20 x 2-1 /4 

67 

1231378 

Ecrou de blocage a six pans 

68 

901-01-020-9140 

Contre-acrou a six pans de 7/16-14 
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Part No. 


Description 


Kty 

No. 


MITER GAUGE 


• 

34-006 

Mitre Gauge Incl. 

70 

71 

72 

73* 

74* 

1231027 

904-01-010-1614 
417-97-350-0010 
901-04-121-3615 

Knob 

Washer, 9/32 I.D. 

Miter Gauge Body Ass., Including* 
Screw, Slotted Set #8-32 x 1 12 (4) 

901-04-190-0253 

Screw, Socket Set 1 /4-28 x 1 /4 

75 

901-02-010-0564 

Screw, Lo Hd. M/C 6-32 x 3/8 

76 

417-97-075-0002 

Pointer 

77 

422-01 -088-0002 

Stop 

78 

905-01-010-2729 

Pin, Roll 3/16x1/2 

79 

422-01-112-0001 

Screw, Pivot 

80 

417-97-004-0002 

Bar 

81 

901-07-261-3237 

Stud 

* 

RIP FENCE 

34-093 Rip Fence, Incl. 

90 

1087198 

Front Clamp Assy, Inc. 

91 

1087531 

Handknob 

92 

904-01 -031 -7720 Washer 21 /64 ID. 

93 

1087212 

Clamp 

94 

1087534 

Handknob 

95 

904-01-010-1603 

Washer 1 / 4 I.D. 

96 

417-89-343-0002 

Fence 

97 

901-01-060-0677 

Scr. Hex. Hd. 3/8-24 x 1 12 

98 

904-01-010-1615 

Washer 13/32 I.D. 

99 

901-01-060-0605 

Scr. Hex. Hd. 5/16-18x1/2 

100 

904-01-032-0677 

Washer 11/32 I.D. 

101 

417-91-108-0001 

Clamp Rod 

102 

422-04-010-5002 

Block 

103 

905-04-071-4459 

Pin 

104 

422-03-027-0001 

Damp 

105 

928-01-041-4118 

Spring 

106 

422-06-067-5001 

Lever 

* 

GUARD 

1230478 

& SPLITTER ASSY 

Blade Guard Assy. Inc. 

113 

1230460 

Guard 

114 

1230516 

Pin 

115 

1086388 

Push Nut 

116 

1086353 

Spring 

117 

1086336 

Kick Back Finger 

118 

1086337 

Pivot Bracket 

119 

422-16-071-0002 

Pin 

120 

905-01-010-2733 

Roll Pin 5/32x7/8 

121 

1230475 

Splitter Assy. 

122 

901-01-060-0611 

Scr. Hex. Hd. 1/4-20x1/2 

123 

422-18-014-0001 

Bracket Splitter 

124 

904-01-010-1636 

Washer 17/32 I.D. 

125 

902-01-020-1266 

Nut Hex Jam 1/2-13 

126 

904-01-010-1614 

Washer 9/32 I.D. 

130 

SAW INSERT ASSY 

Cat. #34-526 Insert, saw incl. 

131 

901-02-321-8010 

#10-32 x 1 12 Flat Hd M/C Screw 

132 

1231395 

#10 Push Nut 

133 

901-04-150-1186 

#10-32 x 1 /4 Soc. Set Screw 


N° de N° de 

rtf. plftce Designation 


GUIDE A ONGLETS 


• 

34-006 

Guide k onglets comprenant: 

70 

1231027 

Bouton-verrou 

71 

904-01-010-1614 

Rondelle de 9/32 de dia. int. 

72 

417-97-350-0010 

T6te du guide comprenant*: 

73* 

901-04-121-3615 

Vis sans t6te n° 8-32 x 1 12 (4) 

74* 

901-04-190-0253 

Vis sans t§te de 1 /4-28 x 1 /4 

75 

901-02-010-0564 

Vis k m6taux 6-32 x 3/8 

76 

417-97-075-0002 

Aiguille 

77 

422-01-088-0002 

Arrttoir 

78 

905-01-010-2729 

Goupille cyl. de 3/16 x 1 12 

79 

422-01-112-0001 

Vis-pivot 

80 

417-97-004-0002 

Glissifcre 

81 

901-07-261-3237 

Tige 


GUIDE DEREFENTE 

* 

34-093 

Guide de refente comprenant: 

90 

1087198 

Bride de serrage avant comprenant, 

91 

1087531 

Bouton 

92 

904-01 -031 -7720 Rondelle de 21 /64 de dia. int. 

93 

1087212 

Bride de serrage 

94 

1087534 

Bouton 

95 

904-014)10-1603 

Rondelle de 1 /4 de dia. int. 

96 

417-89-343-0002 

GlissiSre 

97 

901-01-060-0677 

Vis k tete hex. de 3/8-24 x 1 /2 

98 

904-01-010-1615 

Rondelle de 13/32 de dia. int. 

99 

901-01-060-0605 

Vis k tete hex de 5/16-18 x 1 /2 

100 

904-01-032-0677 

Rondelle de 11 /32 de dia. int. 

101 

417-91-108-0001 

Tige de bride de serrage 

102 

422-04-010-5002 

Bloc 

103 

905-04-071-4459 

Axe 

104 

422-03-027-0001 

Bride de serrage 

105 

928-01-041-4118 

Ressort 

106 

422-06-067-5001 

Levier 


PROTECTEUR ET DIVISEUR 


* 

1230478 

Protecteur de lame comprenant: 

113 

1230460 

Protecteur 

114 

1230516 

Axe 

115 

1086388 

Ecrou a pousser 

116 

1086353 

Ressort 

117 

1086336 

Doigt anti-retours 

118 

1086337 

Pivot 

119 

422-16-071-0002 

Axe 

120 

905-01-010-2733 

Goupille cyl. de 5/32 x 7/8 

121 

1230475 

Diviseur 

122 

901-01-060-0611 

Vis k t§te hex. de 1/4-20x1/2 

123 

422-18-014-0001 

Support du diviseur 

124 

904-01-010-1636 

Rondelle de 17/32 de dia. int. 

125 

902-01-020-1266 

Contre-6crou k six pans de 1 /2-13 

126 

904-01-010-1614 

Rondelle de 9/32 de dia. int. 


PASSE-LAME 

130 

N° de cat. 34-526 

Passe-lame comprenant: 

131 

901-02-321-8010 

Vis k t§te plate 10-32 x 1/2 

132 

1231395 

Ecrou & pousser n° 10 

133 

901-04-150-1186 

Vis sans t&te de 10-32 x 1 /4 
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ACCESSORIES 


ACCESSOIRES 


Number Description 


34-093 

Side Table Extension (Sheet Metal) 

34-094 

Rip Fence 

34048 

Long Guide Bars 

34052 

Side Table Extension (Cast Iron) 

34-006 

Miter Gauge 

34-023 

Miter Gauge Clamp Attachment 

34-042 

Stop Rods for Miter Gauge 

34-526 

Table Insert Standard 

34-527 

Table Insert Dado 

34-528 

Table Insert Moulding 

34-105 

10" Blade—Combination 

34-016 

10" Blade—Hollow Ground 

34-017 

10" Blade-Rip 

34-018 

10" Blade—Cross Cut 

34-334 

Dado Head Set 

34-840 

9" Carbide Tipped Combination 



Numtro Designation 


34-093 Rallonge Iat6rale (en tfile) 

34-094 Guide k refente 

34048 Glissi&res (longues) 

34052 Rallonges Iat6rales en fonte 

34-006 Guide k onglets 

34-023 Dispositif de srrage pour guide k onglets 

34-042 Barre d'arrSt pour guide k onglets 

34-526 Passe-lame standard 

34-527 Passe-lame pour rainurage 

34-528 Passe-lame pour moulurage 

34-105 Lame de 10 po, combinSe 

34-016 Lame de 10 po, concave 

34-017 Lamede 10 po, refente 

34-018 Lame de 10 po, coupe en travers 

34-334 Ensemble pourtete k rainurer 

34-840 Lame de 9 po, combin6e a pointes carbur6es 


/ 
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Rockwell International Warranty Registration/Enregistrement de garantie 

PROTECT YOUR WARRANTY — FILL OUT — MAIL IMMEDIATELY 
PROTEGEZ VOTRE GARANTIE - A REMPLIR ET ENVOYER IMMEDIATEMENT 


Model No 


Inspected By 

Verifi* par 

- o4O90 




Oate Purchased 

Oate d achat 


Senal No 

N" do sdne 





Name 

Nom: __ _ _ : — 

Address City Postal Code 

Adresse:_Ville: _Province: _ Code postal: 


Purchased From 
Achete chez: 


Purchased by 
Achete pour 


Self/soi-meme 

Gift/cadeau 


Price Paid 
Prix d’achat $ 


Were accessories available at this store.Yes □ 

Les accessoires etaient-ils dans le magasin .Oui □ 

Were assembly instructions adequate .Yes □ 

Les installations de montage etaient-elles adequates .Oui □ 

What prompted purchase of this product . 

Qu est-ce qui a incite l achat de ce produit . 


No □ 
Non □ 
No □ 
Non □ 


Newspaper Ad 
Magazine Ad 

Family Income 
Revenu famillial 


Friend 
Saw in store 


.Under $10,000 □ 
• Inf. a 10 000 $ □ 


What will tool be used for? (Check one) 

Qu allez-vous faire avec cet outil? (Cocher une case) 

Home/Hobby / A la maison/loisirs 
Construction / Construction 
Industrial / Industrie 
Automotive / voiture 
_ r Other / Autre 

Annonce de journaux □ Une connaissance □ Do you live in: 

Annonce de revue □ Vu dans un magasin □ Habitez-vous: 

Under $20,000 □ Under $30,000 □ Under $40,000 □ Under $50,000 □ 

Inf. a 20 000 $ □ 


e House / dans une maison? 

Apartment / dans un appartement? 
Over $50,000 □ 


Inf. a 30 000$ □ Inf 6 40.000 $ □ Inf. d 50 000$ □ Sup. & 50 000 $ □ 


1231330 
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PLACE 

STAMP 

HERE 

AFFRANCHIR 

ICI 


Attention: Marketing Department 

Rockwell International of Canada Ltd 
40 Wellington Street, West 
Guelph, Ontario 
N1H 6M7 







